	Ацетилен растворенный технический марки А
	Плотность, при нормальных условиях (101,3 кПа, 20 °C) кг/м³

1,170-1,800
Температура кипения, °С при 101,3 кПа не ниже
-83,6

Температура тройной точки и равновесное ей давление °С, мПА около
-80,7 (0,128)

Пожаро- и взрывоопасность

пожаро-взрывоопасен

Температура воспламенения, °С

с воздухом диапазон
305-.440

с кислородом диапазон
305-440



	Гайки шестигранные диаметр резьбы 10 мм
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Номинальный размер резьбы d
10

Шаг резьбы

крупный

1,5

мелкий

1,25

Размер «под ключ» S
16

Диаметр описанной окружности е не менее

176

da
не менее

10

не более

10,8

dw не менее

14,5

hw
не более

0,6

не менее

0,15

Высота m
8,4



	Канаты пеньковые пропитанные
	Группы  А или Б или В или Г
Канаты пеньковые тросовой свивки

Диаметр – 11 мм

Длина окружности – 35 мм

Номинальная линейная плотность каболки, ктекс – 4

Отклонение от номинальной линейной плотности каболок, %  - от -0,8 до +0,8

Ориентировочное число каболок в канате, шт. – 18

Число кручений на 1 м каболки, не более – 60

Разрывная нагрузка каболки, даН (кгс) - 44,1 (45)- 61,3 (62,5)

	сурик железный
	Укрывистость невысушенной пленки краски, г/м2, не более – 65

Степень перетира, мкм, не более – 45

Время высыхания при температуре (20±2) °С до степени 3, ч, не более – 24

твердость пленки по маятниковому прибору, условные единицы, не менее:

типа М-3 –0,12

типа ТМЛ (маятник Б) - 0,05

Расход краски на однослойные покрытия 35 - 225 г/м2

	Краски цветные, готовые к применению для внутренних работ розово-бежевая, светло-бежевая, светло-серая
	Условная вязкость краски по вискозиметру типа ВЗ-246 (или ВЗ-4) при температуре (20,0±0,5) °С, с – 65-140

Степень перетира, мкм, не более – 80

Укрывистость невысушенной пленки краски, г/м2, не более

розово-бежевой – 230

светло-бежевой – 235

светло-серой – 165

Время высыхания до степени 3 при температуре (20±2) °С, ч, не более – 24

вердость пленки, условные единицы, не менее, по маятниковому прибору:

типа М-3 - 0,10

типа ТМЛ (маятник Б) - 0,05

Условная светостойкость пленки, ч, не менее – 2

Стойкость пленки к статическому воздействию воды при температуре (20±2) °С, ч, не менее – 0,5

	Олифа комбинированная
	Цвет по йодометрической шкале, мг I2/100 см3, не темнее - 800

Отстой, % (по объему), не более – 1

Условная вязкость по вискозиметру типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20 ± 0,5) °С, с - 20-60

Кислотное число, мг КОН, не более – 10

Прозрачность после отстаивания в течение 24 ч при температуре (20 ± 2) °С - 10


Время высыхания до степени 3 при температуре (20 ± 2) °С, ч, не более – 24

Температура вспышки в закрытом тигле, °С, не менее - 32

	Проволока горячекатаная в мотках, диаметром 6,3-6,5 мм
	Катанку изготовляют из углеродистой стали обыкновенного качества марок Ст0-СтЗ всех степеней раскисления.
По способу охлаждения катанка охлаждена на воздухе или подвергнута одно-и двухстадийному ускоренному охлаждению.

На поверхности катанки не должно быть раскатанных трещин, прокатных плен, закатов, усов и раскатанных загрязнений. Не допускаются отпечатки, рябизна, раскатанные пузыри и риски, отдельные мелкие плены, выводящие размеры катанки за предельные отклонения по диаметру. В катанке не допускаются остатки усадочной раковины.
Масса окалины на поверхности катанки, подвергнутой одностадийному охлаждению с прокатного нагрева, не должна превышать 18 кг/т, двухстадийному - 10 кг/т. Масса окалины для катанки, охлажденной на воздухе, не регламентируется
 Масса одного мотка должна быть не менее 160 кг. 

Временное сопротивление разрыву, Н/мм2  (кгс/мм2) 490 (50)- 540(55)

	Проволока сварочная легированная диаметром 4 мм
	Данный вид проволоки применяют для сварки полуавтоматом при токах до 500А в среде защитных газов (углекислый газ или аргон). Сварка различного рода конструкций происходит вследствие плавления проволоки под воздействием горелки, в результате чего образуется сварной шов.

Диаметр сварочной проволоки: 4,0 мм

	Швеллеры № 40 из стали марки Ст0
	Основные параметры

Номер
швеллера

Размеры профиля, мм

Площадь
поперечного сечения
F, см²

Масса
1 м,
кг

h

b

s

t

R

Не боеле

R

Не более

 

40 У


400

115


8,0


13,5


15,0


6,0


60-62


46-50
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	Болты с гайками и шайбами строительные
	Болт изготовлен из конструкционной оцинкованной стали. Головка болта шестигранная, резьба метрическая, полная. 
Болт оцинкованный, полная резьба, класс прочности 4,8 

Материал: сталь C1035 класса прочности 4.8
Покрытие гальваническая оцинковка
Резьба: полная, метрическая резьба
Типоразмер

Ед.изм.

Вес (кг.)

М6*25

кг

0,0060-0,0070

М6*30

кг

0,00750-0,0080

М8*20

кг

0,0120-0,0125

М8*25

кг

0,0130-0,0140

М8*30

кг

0,0150-0,0160

М8*35

кг

0,0170-0,0180

М10*30

кг

0,0260-00270

М10*35

кг

0,0280-0,0290

М10*40

кг

0,0310-0,0320

М12*40

кг

0,0450-0,0460

М12*50

кг

0,0520-0,0560

М12*60

кг

0,0580-0,0590
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Обозначение
 M6
M8 
 M10
 M12
 M14
 M16
 P, мм не менее

 1

 1,25

 1,5

 1,75

 2

 2

 a, мм не менее

 3

 3,75

 4,5

 5,25

 6

 2,5

 С, мм

 0,15-0,50

 0,15-0,60

 0,15-0,60

 0,15-0,60

 0,15-0,60

 0,20-0,80

 Dw, мм не менее

 8,9

 11,6

 15,6

 17,4

 20,5

 22,5

 e, мм не менее

 11,05

 14,38

 18,9

 21,1

 24,49

 26,75

 k, мм не менее

 4

 5,3

 6,4

 7,5

 8,8

 10

 R, мм не менее

 0,25

 0,4

 0,4

 0,6

 0,6

 0,6

 S, мм не менее

 9,78-10,0

 12,73-13,0

 16,73

 18,67-19,0

 21,67-22,0

 23,67-24,0

Гайка шестигранная, оцинкованная, класс прочности 4,8

Материал: сталь С1008
Покрытие: оцинкованные

Типоразмер

Ед.изм.

Вес (кг.)

M6

кг

0,0020-0,0030

M8

кг

0,0040-0,0050

M10

кг

0,0100-0,0110

M12

кг

0,0150-0,0160

M14

кг

0,0210-0,0230

M16

кг

0,0280-0,0290

M18

кг

0,0420-0,0500

M20

кг

0,0520-0,0600

M22

кг

0,0680-0,0720

M24

кг

0,0980-0,0995
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обозначение
 P, мм не менее
 e, мм
M, мм не менее
 S, мм
 Вес 1000 шт., кг
 M6

 1,00

 11,05

 5,00

 9,78-10,00

 2,10-2,20

 M8

 1,25

 14,38

 6,50

 12,73-13,00

 4,50-4,60

 M10

 1,50

 18,90

 8,00

 16,73-17,00

 10,50-10,90

 M12

 1,75

 21,10

 10,00

 18,67

 17,80-18,00

 M14

 2,00

 24,40

 11,00

 21,67-22,00

 22,50-23,00

 M16

 2,00

 26,75

 13,00

 23,67-24,00

 28,90-29,00

 M20

 2,25

 32,95

 16,00

 29,16-30,00

 56,30-57,00

 M24

 3,00

 39,55

 19,00

 35,00-36,00

 100,00-120,00

Шайба оцинкованная плоская 

Материал: сталь С1008
Покрытие: оцинкованные
Типоразмер

Ед.изм.

Вес (кг.)

M6

кг

0,0010-0,0020

M8

кг

0,0010-0,0020

M10

кг

0,0030-0,0040

M12

кг

0,0060-0,0070

M14

кг

0,0080-0,0090

M16

кг

0,0110-0,0120

M18

кг

0,0140-0,0150

M20

кг

0,0170-0,0180

M22

кг

0,0180-0,0190

M24

кг

0,0320-0,0330

[image: image5.jpg]





	Гвозди строительные
	Гвозди должны быть предназначены для скрепления деревянных деталей и конструкций.

Описание продукции: 
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круглого сечения должны быть с конической головкой. Торцевая поверхность должна быть рифленая.

Должны быть изготовлены из низкоуглеродистой термически необработанной проволоки II группы. 

Диаметр стержня d, мм 

Длина гвоздя L, мм 

Диаметр головки D, мм, 
Теоретическая масса 1000 шт. гвоздей, кг приблизительно

1,8

40

3,5

0,787

1,8

50

3,5

0,967

1,8

60

3,5

1,16

2,0

40

4,0

0,949

2,0

50

4,0

1,19

2,5

50

5,0

1,87

2,5

60

5,0

2,23

3,0

70

6,0

3,77

3,0

80

6,0

4,33

3,5

90

7,0

6,6

4,0

100

7,5

9,5

4,0

120

7,5

11,5

5,0

120

9,0

17,8

5,0

150

9,0

21,9



	Олифа натуральная
	Наименование показателя

Норма для олиф

Высшего или первого сорта

1. Цвет по йодометрической шкале, мг йода, 

200-400

2. Прозрачность после отстаивания в течение 24 ч при (20±2)°С

Должна быть полная

3. Отстой, % (по объему), не более

1

4. Условная вязкость по вискозиметру типа ВЗ-246 (или ВЗ-4), с

26-32

5. Плотность, г/см3
0,936-0,950

6. Кислотное число, мг КОН, не более

6

7. Йодное число, г/йода на 100 г, не менее

155

11. Смоляные кислоты (качественная проба)

Отсутствие

12. Время высыхания при 20±2°С, ч, не более до степени 3

24



	Растворитель марки Р-4
	Для разбавления лакокрасочных материалов на основе поливинилхлоридных хлорированных Смол ПСХ ЛС и ПСХ ЛН, сополимеров винилхлорида, эпоксидных смол и других пленкообразующих веществ 

Внешний вид и цвет

Бесцветная или слегка желтоватая однородная прозрачная жидкость без видимых взвешенных частиц
Летучесть по этиловому эфиру

5-15

После высыхания не должно быть побеления пленки на поверхности, а также белесоватых или матовых пятен
Температура вспышки в закрытом тигле, °С, не ниже
-10°C



	Бруски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 40-75 мм, I сорта
	Пороки древесины

Нормы ограничения пороков в пиломатериалах для сортов

 

1го сорта

1. Сучки
Допускаются размером в долях ширины стороны и в количестве на любом однометровом участке длины на каждой из сторон, не более:
1.1. Сросшиеся здоровые, а в брусьях и частично сросшиеся и несросшиеся здоровые:

Размер

кол-во,

шт.

пластевые и ребровые толщиной 40 мм и более

1/3
2

1.2. Частично сросшиеся и несросшиеся

Допускаются в общем числе сросшихся здоровых сучков размером в долях ширины стороны и в количестве на любом однометровом участке длины на каждой из сторон, не более:

 

Размер

кол-во,

шт.

пластевые и ребровые

1/5
2

кромочные: на пиломатериалах толщиной 40 мм и более
1/4
2

Загнившие, гнилые и табачные
Допускаются в общем числе частично сросшихся и несросшихся здоровых сучков тех же размеров и не более половины их количества.

 

2. Трещины
В пиломатериалах для несущих конструкций сумма размеров всех сучков, расположенных на участке длиной 200 мм, не должна превышать предельного размера допускаемых сучков.

2.1. Пластевые и кромочные, в том числе выходящие на торец

 

Допускаются длиной в долях длины пиломатериала, не более

Неглубокие ¼
Глубокие 1/6
2.2. Пластевые сквозные, в том числе выходящие на торец

Допускаются длиной в мм, не более: 150

2.3. Торцовые (кроме трещин усушки)

Допускаются на одном торце длиной в долях ширины пиломатериала, не более: 1/4
3. Пороки строения древесины
3.1.Наклон волокон

 

Допускается   

3.2. Крень

Допускается  не более 20 % площади

пласти пиломатериала

3.3. Кармашки

Допускаются на любом однометровом участке длины пиломатериала в шт., не более: 2

3.4. Сердцевина и двойная сердцевина

Допускается без отлупны и радиальных трещин только в пиломатериалах толщиной 40 мм и более

3.5. Прорость

Допускается односторонняя шириной в долях соответствующей стороны пиломатериала, не более: 

 

1/40
 

 

и длиной в долях длины пиломатериала, не более:

 

1/30
3.6. Рак

Не допускаются
4. Грибные поражения
4.1. Грибные ядовитые пятна (полосы)

Допускаются общей площадью в % от площади пиломатериала, не более: 10

4.2. Заболонные грибные окраски и плесень

Допускаются поверхностные в виде пятен и полос. Глубокие допускаются общей площадью в % от площади пиломатериала, не более: 10

4.3. Гнили

Не допускаются
5. Биологические повреждения
5.1. Червоточина

Допускается неглубокая на обзольных частях пиломатериала



	Доски обрезные хвойных пород длиной 4-6,5 м, шириной 75-150 мм, толщиной 40-75 мм, III сорта
	Пороки древесины

Нормы ограничения пороков в пиломатериалах для сортов

 

3го сорта

1. Сучки
Допускаются размером в долях ширины стороны и в количестве на любом однометровом участке длины на каждой из сторон, не более:
1.1. Сросшиеся здоровые, а в брусьях и частично сросшиеся и несросшиеся здоровые:

Размер

кол-во,

шт.

пластевые и ребровые толщиной 40 мм и более

во всю

кромку

3

1.2. Частично сросшиеся и несросшиеся

Допускаются в общем числе сросшихся здоровых сучков размером в долях ширины стороны и в количестве на любом однометровом участке длины на каждой из сторон, не более:

 

Размер

кол-во,

шт.

пластевые и ребровые

1/3
3

кромочные: на пиломатериалах толщиной 40 мм и более
2/3
2

Загнившие, гнилые и табачные

Допускаются в общем числе частично сросшихся и несросшихся здоровых сучков тех же размеров и не более половины их количества
 

2. Трещины
В пиломатериалах для несущих конструкций сумма размеров всех сучков, расположенных на участке длиной 200 мм, не должна превышать предельного размера допускаемых сучков.

2.1. Пластевые и кромочные, в том числе выходящие на торец

 

Допускаются длиной в долях длины пиломатериала, не более

                                     Неглубокие и глубокие

 

1/2
2.2. Пластевые сквозные, в том числе выходящие на торец

Допускаются общей длиной в долях длины пиломатериала, не более: 1/6
2.3. Торцовые (кроме трещин усушки)

Допускаются на одном торце длиной в долях ширины пиломатериала, не более: 1/2
3. Пороки строения древесины
3.1.Наклон волокон

 

Допускается

3.2. Крень

Допускается

3.3. Кармашки

Допускаются

3.4. Сердцевина и двойная сердцевина

                                                            Допускается

3.5. Прорость

Допускается односторонняя шириной в долях соответствующей стороны пиломатериала, не более:

 

1/4
 

 

и длиной в долях длины пиломатериала, не более:

 

1/40
3.6. Рак

Допускается протяжением в долях длины пиломатериала до

 

 

1/3 но не более 1 м
4. Грибные поражения
4.1. Грибные ядовитые пятна (полосы)

Допускаются 

4.2. Заболонные грибные окраски и плесень

Допускаются поверхностные в виде пятен и полос. Глубокие допускаются общей площадью в % от площади пиломатериала, не более: 50

4.3. Гнили

Не допускаются
5. Биологические повреждения
5.1. Червоточина

Допускается на любом однометровом участке длины пиломатериала в шт., не более: 3



	Трубы стальные сварные водогазопроводные с резьбой черные обыкновенные (неоцинкованные), диаметр условного прохода 50 мм, толщина стенки 3,5 мм
	Условный проход

Наружный диаметр

Толщина стенки труб

Масса 1 м труб, кг

обыкновенных

обыкновенных

50

55-65
3-5
4-5
Условный проход, мм

Число ниток при условном проходе

Длина резьбы до сбега, мм

длинной

короткой

50

10-12
20-25
15-18
Трубы должны выдерживать гидравлическое давление: не менее 2,4 МПа 

должны выдерживать испытание на загиб вокруг оправки радиусом равным 3,5 наружного диаметра

концы труб должны быть обрезаны под прямым углом

	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской из стали марок БСт2кп-БСт4кп или БСт2пс-БСт4пс наружный диаметр 48 мм, толщина стенки 3,0 мм
	Теоретическая масса 1 м труб, кг,  3,30-3,40
Предельные отклонения по наружному диаметру – от - 0,4 до + 0,4 мм

Основные области применения электросварной трубы:

· Создание отопительных систем и трубопроводов ;

· Сельское хозяйство;

· Изготовление металлоконструкций и строительство;

· ЖКХ;

· Производство деталей трубопроводов.

сварные швы должны быть подвергнуты 100% контролю неразрушающими методами

Трубы должны выдерживать испытательное гидравлическое давление (испытательное давление не менее 3,0 МПа)

Временное сопротивление разрыву sв, Н/мм2 (кгс/мм2), при наружном диаметре труб D, мм – не менее 392 (40)

Предел текучести sт, Н/мм2 (кгс/мм2) - не менее 196 (20)

Относительное удлинение ds, %, при наружном диаметре труб D, мм - не менее 13
На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски.

Рябизна, забоины, вмятины, мелкие риски, слой окалины и следы зачистки допускаются при условии, если они не выводят толщину стенки и диаметр трубы за предельные отклонения. Допускается смещение кромок до 10% от номинальной толщины стенки.

Поверхность труб, термически обработанных в защитной атмосфере, не должна иметь окалины. Допускается наличие окисной пленки.

Непровары швов должны быть заварены, место заварки зачищено. Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом и зачищены от заусенцев. Косина реза не должна превышать 1 мм

	Грунтовка 
	1. Цвет пленки грунтовки

Красно-коричневый, оттенок не нормируется

3. Внешний вид пленки

После высыхания пленка должна быть ровной, однородной, матовой или полуглянцевой

3. Условная вязкость при (20,0±0,5)С по вискозиметру ВЗ-4, с, не менее

45

4. Степень разбавления грунтовки растворителем, %, не более

20

5  Степень перетира, мкм, не более

40

6. Время высыхания до степени 3, не более при (105±5)°C, мин

35

(20±2) °С, ч

24

7. Твердость пленки по маятниковому прибору М-3, условные единицы, не менее

0,35

8. Эластичность пленки при изгибе, мм, не более

1

9. Прочность пленки при ударе на приборе типа У-1, см, не менее

50

10. Адгезия пленки, баллы, не более

1

11. Стойкость пленки к статическому воздействию 3%-ного раствора хлористого натрия, ч, не менее

24

12. Способность пленки шлифоваться

Пленка при шлифовании должна образовывать ровную поверхность и не засаливать шкурку

13. Стойкость пленки к действию нитроэмали

Не должно быть отслаивания, сморщивания, растрескивания пленки нитроэмали, нанесенной на грунтовку

14. Стойкость пленки к статическому воздействию минерального масла при (20±2)°С, ч, не менее

48

15. Расслаивание, мл, не более

5



	Грунтовка ФЛ-03К коричневая
	Наименование показателя
Норма для грунтовки
ФЛ-03К 

1. Цвет пленки

Коричневый, оттенок не нормируется

2. Внешний вид пленки

После высыхания пленка должна быть ровной, однородной, матовой или полуматовой или полуглянцевой

3. Условная вязкость при температуре (20,0 ± 0,5)° С по вискозиметру типа ВЗ-246 (или ВЗ-4), с, не менее

40

4. Степень разбавления растворителем, %, не более

25

5. Степень перетира, мкм, не более

40

6. Время высыхания при (20 ± 2) °С, ч, не более

 

до степени 3

8

при (105 ± 5) °С, мин, не более

 

до степени 4

35

7. Твердость пленки по маятниковому прибору, условные единицы, не менее:

 

после высыхания при температуре (20 ± 2) °С

 

типа М-3

0,36

типа ТМЛ (маятник А)

0,20

после высыхания при температуре (105 ± 5) °С

 

типа М-3

0,5

типа ТМЛ (маятник А)

0,30

8. Эластичность ленки при изгибе мм, не более

1

9. Прочность пленки при ударе НЕ приборе типа У-1, см, не менее

50

10. Адгезия пленки, баллы, не более

1

11. Стойкость пленки к статическому воздействию 3 %-ного раствора хлористого натрия при (20 ± 2) °С, ч, не менее

24

12. Стойкость пленки к статическому воздействию индустриального масла при температуре (20 ± 2) °С, ч, не менее

72

13. Способность покрытия шлифоваться

Покрытие при шлифовании должно образовывать ровную поверхность и не засаливать шкурку



	Ксилол нефтяной марки А
	Ксилол нефтяной — смесь трех изомеров ксилола и этилбензола — получается в процессе ароматизации нефтяных фракций.

Технические характеристики:

Наименование показателя

Норма для марки

А 


1. Внешний вид и цвет

Прозрачная жидкость, не содержащая посторонних примесей и воды

2. Плотность при 20 °С, г/см3

0,862-0,868
3. Пределы перегонки °С:

 

температура начала перегонки, не ниже:

137,5

98 % объема перегоняется при температуре, не выше:

141,2

95 % объема перегоняется в пределах температуры, не выше:

3,0

5. Окраска серной кислоты, номер образцовой шкалы, не боеле:

0,3

6. Содержание сероводорода и меркаптанов

Отсутствие

7. Реакция водной вытяжки

Нейтральная

8. Испаряемость

Испаряется без остатка

9. Температура вспышки, °С не ниже:

23



	Эмаль серебристая
	Внешний вид покрытия

После высыхания пленка эмали должна образовывать  ровное, однородное, полуматовое покрытие

Время высыхания при температуре (20±2)°С до степени 3, ч, не более

12
Условная вязкость по вискозиметру типа ВЗ-246 (или ВЗ-4) с диаметром сопла 4 мм при температуре (20±0,5)°С, с

25-50



	Кран шаровой муфтовый, диаметром 15 мм
	Краны шаровые латунные должны быть предназначены для установки на трубопроводах в качестве запорного устройства для воды и пара.

Материал корпусных деталей: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004

Материал шаровой заслонки: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004 с покрытием Н9Х.

Органы управления: рычаг из алюминия марки АК-7 ГОСТ 1583-93 с покрытием эпоксиполиэфирной порошковой композицией красного цвета.

Материал уплотнений шара и штока: Фторопласт (PTFE).

Класс герметичности затвора: А по ГОСТ Р 54808-2011.

Тип проточной части корпуса: Полнопроходной 

Габаритные и присоединительные размеры
[image: image7.jpg]



Температура рабочей среды, град.

Вес, кг

от +1 до +150

0,150-0,160

DN, мм

D

H, мм

В, мм

Н1, мм

Рабочая среда

PN, МПа

15

G1/2"

40-45
45-50
75-85
Вода, пар

1,6



	Кран шаровой муфтовый, диаметром 20 мм
	Шаровой латунный кран марки 11Б27П1 А30 - специальное запорное устройство, которое широко применяется для ограничения в трубопроводах потоков воды или пара. 
Краны шаровые латунные 11Б27П1 должны быть предназначены для установки на трубопроводах в качестве запорного устройства для воды и пара. 

Материал корпусных деталей: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004 

Материал шаровой заслонки: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004 с покрытием Н9Х. 

Органы управления: рычаг или бабочка из алюминия марки АК-7 ГОСТ 1583-93 с покрытием эпоксиполиэфирной порошковой композицией красного цвета. 

Материал уплотнений шара и штока: Фторопласт (PTFE). 

Класс герметичности затвора: А по ГОСТ 9544-2005. 

Тип проточной части корпуса: Полнопроходной 

DN, мм
D
H, мм
В, мм
Н1, мм
Рабочая среда
PN, МПа
Температура рабочей 
среды, град.
Вес, кг
20

G3/4"

40-50

50-60

78-82

Вода, пар

1,6

от +1 до +150

0,220-0,230



	Кран шаровой муфтовый, диаметром 25 мм
	Краны шаровые латунные должны быть предназначены для установки на трубопроводах в качестве запорного устройства для воды и пара.

Материал корпусных деталей: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004

Материал шаровой заслонки: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004 с покрытием Н9Х.

Органы управления: рычаг из алюминия марки АК-7 ГОСТ 1583-93 с покрытием эпоксиполиэфирной порошковой композицией красного цвета.

Материал уплотнений шара и штока: Фторопласт (PTFE).

Класс герметичности затвора: А по ГОСТ Р 54808-2011.

Тип проточной части корпуса: Полнопроходной 

Габаритные и присоединительные размеры
[image: image8.jpg]



Температура рабочей среды, град.

Вес, кг

от +1 до +150

0,380-0,390

DN, мм

D

H, мм

В, мм

Н1, мм

Рабочая среда

PN, МПа

25

G1"

50-60
60-65
100-110
Вода, пар

1,6



	Кран шаровой муфтовый, диаметром 50 мм
	Краны шаровые латунные должны быть предназначены для установки на трубопроводах в качестве запорного устройства для воды и пара.

Материал корпусных деталей: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004

Материал шаровой заслонки: латунь ЛС59-1 ГОСТ 15527-2004 с покрытием Н9Х.

Органы управления: рычаг из алюминия марки АК-7 ГОСТ 1583-93 с покрытием эпоксиполиэфирной порошковой композицией красного цвета.

Материал уплотнений шара и штока: Фторопласт (PTFE).

Класс герметичности затвора: А по ГОСТ Р 54808-2011.

Тип проточной части корпуса: Полнопроходной 

Габаритные и присоединительные размеры
[image: image9.jpg]



Температура рабочей среды, град.

Вес, кг

от +1 до +150

1,340-1,350

DN, мм

D

H, мм

В, мм

Н1, мм

Рабочая среда

PN, МПа

50

G2"

80-90
100-110
155-165
Вода, пар

1,6



	Бетон тяжелый, крупность заполнителя более 40 мм, класс В7,5 (М 100)
	Марка бетона

M100

Класс

В7,5

Прочность кг/см2

96-100
Подвижность П

П2-П4

Морозостойкость F

F 50-75
Водонепроницаемость W

W 2

Жесткость Ж

Ж1-Ж4



	Известь строительная негашеная комовая, сорт I
	· Известь строительная негашеная комовая сорт 1 является смесью кусков разной величины и по своему химическому составу практически полностью состоит из свободных оксидов кальция и магния. 

Параметры
Фактически
Температура гашения, °С не ниже
91,0

Время гашения, мин

2,50-3,50
Непогасившиеся зёрна, %, 

2,0-2,5




	Фланцы стальные плоские приварные из стали ВСт3сп2, ВСт3сп3, давлением 1,0 МПа (10 кгс/см2), диаметром 50 мм
	Фланец - элемент трубопровода, предназначенный для монтажа отдельных его частей и для присоединения оборудования к трубопроводу.
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Ру 10 (1,0 МПа)

Ду

Дн

Внутренний диаметр (dв)

Наружный диаметр(D)

Межцентровое(D1)

Диаметр зеркала(D2)

50

50-60
55-60
155-165
120-130
100-110
Количество отверстий

Диаметр отверстий(d)

Толщина зеркала(b)

Высота зеркала(h)

Масса, кг.

4

16-20
16-20
2-5
2.00-2.10


	Прокладки из паронита марки ПМБ, толщиной 1 мм, диаметром 50 мм
	Рабочая среда

Макс t˚С

Макс. P, МПа

  Тяжелые и легкие нефтепродукты, масляные фракции, расплав воска не менее
300

3.0

  Сжиженные и газообразные углеводы С1-С5
-40
...
+100

2.0

  Рассолы

-40
...
+50

10.0

  Коксовый газ не менее
490

6.4

  Газообразный кислород, азот не менее
150

5.0




